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Uvod v polimerne kompozite

IPolimerna matrical + IOjaEitvena vlaknal ‘ IKompozitI

| l

Steklena
Poliester Grafitna
Vinilester Bazaltna
Epoksid Aramidna
Fenol Naravna

Slika 1: Shema sestave kompozita.



Sestava stekloplasitke

IPolimerna matrical + IOjaEitvena vlaknal ‘ IKompozitI

I mmm) | Stekloplastika |

Steklena
Poliester Grafitna
Vinilester Bazaltna
Epoksid Aramidna
Fenol Naravna

Slika 2: Shema sestave stekloplastike.

< I —



Ojacitvena vlakna v kompozitih
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Slika 3: Shema sestave kompozita.




Natezna trdnost

Ojacitvena vlakna v kompozitih
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Slika 4: Mehanske lastnosti kompozita v odvisnosti od vrste in orientacije
ojacitvenih vlaken.




Lastnosti stekloplastike

Odlicne mehanske lastnosti (o = 1000 MPa, E = 60 GPa)
Nizka specificna teza (= 1,8 g / cmd)

Odpornost na korozijo in alkalije

Nizka elektricna prevodnost
,cenena“ proizvodnja

Slika 5: Desno - steklena ojacitvena vlakna, iz stekloplasticne armirne palice
(levo).




Tehnologije proizvodnje
stekloplastike

- Ro¢na laminacija (Hand lay-up)

- Vakuumska infuzija (Vacuum bag moulding)

- Impregnacija v avtoklavu (Autoclave moulding)

- Vlecenje (Poltrusion)

- Navijanje (Filament winding)

- RTM (Resin transfer moulding)

- Laminacija s pistolo na sekance (Chopper gun lay-up)



Rocha laminacija

Valj za enakomerno
razporeditev smole

Tkanina iz ,Gel coat”
ojaditvenih vlaken

—

Slika 6: Shema rocne laminacije.



Vakuumska infuzija in
Impregnacija v avtoklavu
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Slika 7: Posnetek pri pripravi
izdelka - plosce z vakuumsko
infuzijo.
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Slika 8:Kompresijska komofza impregnacjo




Vlecenje in navijanje

Neurejena )
) I Krmilna enota

vlakna Impregnacija Oblikovanje
vliaken s profila I

| R
. Odrez na dolzino

Vlecni enoti

Ogrevano orodje

Enosmerno navitje

Utrjevanje smole |

Slika 9: Shema tehnologije vlecenja.
Levo spodaj - posnetek omakanja steklenih vlaken s smolo.
Desno spodaj - posnetek izdelka na koncu linije.
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VlecenJe in naVIJanJe

Slika 10: Posnetek navijanja vlaken.

Slika 10: Posnetek cevi narejenih s tehnologijo navijanja.




Mesalna
glava

Pokrov kalupa
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QOjacitvena Fronta smole  gpodnji del kalupa
vlakna pri Sirjenju

Slika 11: Shema RTM tehnologije.

Slika 12: Izdelek narejen z RTM tehnologijo.




Laminacija s pistolo na sekance

Slika 13: Posnetek laminacije s pistolo na sekance.



Reciklaza stekloplastike
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Reciklaza stekloplastike v
projektu Retracking

< Ponovna uporaba stekloplastike iz plovil >
in ostalih virov

< tehnologija reciklaze - mletje >
< do 90 % uporaba reciklata v novem izdelku >
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Lastnosti reciklirane plastike v
projektu Retracking

Natezne lastnosti

Vzorec Natezni modul |Natezna Raztezek pri
trdnost porusitvi
(MPa) (MPa) (%)
Material srednje gostote |726 4.5 0,9
Material visoke gostote 2350 19,0 1,0
Upogibne lastnosti
Vzorec Upogibni modul | Upogibna Raztezek pri
trdnost porusitvi
(MPa) (MPa) (%)
Material srednje gostote |[1500 12,6 1,0
Material visoke gostote 4080 33,3 0,9




Lastnosti reciklirane plastike v
projektu Retracking

Odpornost na vrtanje
Vzorec Sila pri vrtanju

(N)
Material srednje gostote (8,2
Material visoke gostote 12,7

Toplotna prevodnost

Vzorec Toplotna prevodnost
(Wm-K1)
Material nizke gostote 0,128




Moznosti uporabe reciklirane
plastike v projektu Retracking
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Kontakt: janez.bernard@zag.si
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